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Postes de soudage a fil, a technologie inverter, MIG-MAG (continu, PULSE, double pulseé PULSE ON PULSE)/FLUX/BRASAGE/TIG-DC et MMA, controlés par microprocesseur, ® Soldadoras de hilo con tecnologia inverter, controladas por microprocesador, para soldadura en MIG-MAG (continuo, PULSADO, doble pulsado - PULSE ON PULSE), FLUX/

avec dévidoir de fil & 4 rouleaux. Utilisation universelle pour différents types de matériaux tels que acier, acier inox, aciers a haute résistance, toles galvanisées, aluminium COBRESOLDADURA/TIG-DC lift y MMA, con alimentador de hilo de 4 rollos. Flexibilidad de uso con differentes materiales como acero, acero inoxidable, aceros de alta resistencia,
et alliages. Le fonctionnement SYNERGIQUE assure le configuration rapide et facile des programmes de soudage en garantissant toujours un contréle élevé de I'arc et de la chapas cincadas, aluminio y aleaciones. El funcionamiento SINERGICO asegura el rapido y facil impostacion de los programas de la soldadora y siempre garantiza un elevado control
qualité de soudage. La synergie, la régulation a distance des paramétres et la prédisposition a se rapporter a ordinateur ou réseaux industriels (mod. 320, 425, 625), les del arco y la calidad de soldadura. La synergia, la regulacion a distancia de los parametros de soldadura y la predisposicion a conectarse a ordenadores o a redes industriales (mod.
rendent particulierement indiqués pour une utilisation en milieu industriel. Caractéristiques: fonctionnement en continu, en pulsé et en mode double pulseé e différents 320, 425, 625), hacen estos modelos especialmente adecuados para el uso en ambiente industrial. Caracteristicas: funcionamiento en continuo, en pulsado y doble pulsado
programmes synergiques pré-établis e mémorisation de programmes de soudage personnalisés et des alarmes e réglage bi-level, temps de post gaz, décroissance du courant, * NUMerosos programas synergicos prefijados ® memorizacion de programas de soldadura personalizados y de alarmas e regulaciones bi-level, tiempo de post gas, rampa descenso
réactance électronique, vitesse initiale de dévidoir du fil, temps de bralure finale du fil (burn - back) = sélection fonctionnement 2/4 temps, spot = utilisation avec torche SPOOL corriente, reactancia electronica, velocidad inicial del alimentador de hilo, tiempo de quemado final del hilo (burn-back)  seleccion funcionamiento 2/4 tiempos, spot  predisposicion
GUN (mod. 320); prevus pour contréle a distance « protections thermostatique, survoltage, surtension, sous-tension, absence de phase © contréle automatique au démarrage. para el uso antorcha SPOOL GUN (mod. 320) y para el control a distancia  protecciones termostatica, sobre corriente, sobre tension, baja tension, carencia de fase ® autodiagnéstico
Tous les modéles sont fournis avec les accessoires de soudage MIG-MAG. Les modéles refroidissés par eau (R.A.) sont fournis avec chariot, unite de refroidissement par de arranque. Todos los modelos son equipados con accesorios de soldadura MIG-MAG. Los modelos enfriados por agua (R.A.) son equipados con carro, unidad de enfriamento por
eau et accessoires de soudage MIG-MAG. agua y accesorios de soldadura MIG-MAG.
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@ nverter, Mikroprozessorgesteuerte, MIG-MAG (mit Dauerstrom, IMPULSSTROM, Doppepuls - PULSE ON PULSE)/FLUX/LOTEN/WIG-DC lift und MMA SchutzgasschweiBgerate, mit @ CBapoyHble annaparbl C MHBEPTEOM C npoBornoky 414 caapku MIG-MAG (enpepbigras, VIMMY/IbCHAR, IBOVIHAA IMNY/ILCHAR caapka - PULSE ON PULSE), ®/ItOC, N7 NAVKIA, TIG-
4-rolligem Drahtvorschub. Flexibles Arbeiten mit verschiedenen Werkstoffen wie Stahl, Edelsthal, hochfeste Stéhle, verzinkten Blechen, Aluminium und Legierungen. DC Iift n MMA, ynipaBnsemble npin MoMoLLy MUKPOMPOLIECCOPa, C YCTPOMCTBOM NPOTATMBaHIA MPOBOMOKA C 4 ponmkamu. [MOKOCTb NPUMEHEHNS C pasHbIMU TUMaMVU MaTepuanos, Takux,
Die SYNERGIESTEUERUNG sichert die schnelle und leichte Regelung von den SchweiBprogrammen und garantiert immer eine hohe Kontrolle des Bogens als auch der SchweiBqualitat. KaK CTa/lb, HEPXKaBeloLLas CTalb, BbICOKOMPOUHAA CTaslb, OLMHKOBAHHbIA /INCT, atoMnHui v cninasbl. CYHEPTIYECKAA pabota obecnieuvBaer GhiCTpbiid 1 Ierkiii ByI6op mporpam,
Durch die Synergie, die Fernregelung der Parameter und die Moglichkeit, sich mit Computern oder automatisierten Anlagen zu verbinden (mod. 320, 425, 625), sind diese Gerate rapaHT/pys My 3TOM BbICOKNY YPOBEHb KOHTPONS AYriA U KauecTsa cBapky. CUHEPIYECKOe YpaB/eHne W ANCTAHLMOHHOE YNpaB/eH e napameTpamy Ceapky, a Takke BOMOXHOCTb
besonders geeignet fiir den Einsatz im Industriebetrieb. WHTEp(elica C KOMMbIOTEPOM W/ @BTOMATUHECKVMIA YCTaHOBKaMI (MOZ. 320, 425, 625), AenatoT 311 YCTaHOBKW OCOBEHHO NOXOAALMMM 151 UCMO/b30BaHUS B MPOMBbILLEHHbIX
Eigenschaften: Betrieb mit Dauer- , Impuls und Doppepulsstrom « mehrere voreingestellte Synergische Programmen e Speicherung von individuellen Schweilprogrammen und Alarme MOMELLIEHNAX. XapaKTepUCTVKIA: HENpepbIBHas, UMMYbCHAsA CBapKa U ABOIHAS MyNbCaLg © MHOTO CUHEPTMYECKVX MPOrpamMM, BHECEHHbIX B NaMATb © 3anOMIHaHVE NHANBUAYa/bHbIX
= Einstellungen bi-level, Nachgasdauer, Stromabfalllinie, elektronische Reaktanz, Anfangliche Drahtvorschubsgeschwindigkeit, Nachbrenndauer des Drahtes (burn - back) e Auswahl 2/4 nporpamm CBapKu 1 Tpesor « [BYXYPOBHEBOE Peryn1poBaHie, BpEMA rasa nocne CBapku, pamna CHWXEHUA ToKa, 3NEKTPOHHOE peakTBHOE CONpOTIB/IEHNE, HadyaslbHad CKOPOCTb
Taktbetrieb, Spot e Ausriistbar mit Brenner SPOOL GUN (mod. 320) und Fernanschluss e Schutzvorrichtungen Thermostat, Uberstrom, Uberspannung, Unterspannung, Phasenausfall nojia4v NpOBO/IOKIA, BPEMA KOHEYHOTO OTXKMra MPOBO/IOKY © BbIGOP paboThl 2/4 TakTa, TO4EYHas CBapKa © BOMOXHOCTb MCMOMb30BaHNS NpuBoaHoi ropenki SPOOL GUN (Mog. 320) u
= Selbstdiagnose beim Einschalten. Alle Modelle sind komplett mit Schweil3zubehdr fiir das MIG-MAG Schweilen. Alle wassergekiihlte Modelle (R.A.) sind komplett mit Wagen, [MCTAHLVIOHHOTO YMPaBIeHind « TEPMOCTATUYECKaA 3aLlUTa, 3aLliUTa OT CIMLLIKOM CUMILHOTO TOKA, CBEPXHAMPAXEHIA, CIMLLIKOM HI3KOTO HArpAKEHINA, OTCYTCTBYA (iasbl © CaMoauarHocTika
Wasserkihlungseinheit und MIG-MAG Schweisszubehdr. Mpn BKKUEHNNA. Bce Mofien yKOMMAEKTOBaHbI MPUHAANEXHOCTAMM A1 cBapkv MIG-MAG. Mopenu oxinaxaaemble BO3AyXOM YKOMN/IEKTOBaHbI CHAOXEHbI TaIOKe TENEXKON, Y3M0M

BOAHOI0 OX/TXKAEHNS 1 NpUHageXHocTAMM 415 ceapku MIG-MAG.
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